ARMAWELD KURUMSAL TANITIM - 2026

TURKCE

STRONGERTOGETHER

MOHENDISLIK - KAYNAKLI IMALAT - NDT - MONTAJ - MUSTERI PORTALI

Her dikisin arkasinda bir muhendis
imzasi.

Makine sasilerinden basingli hatlara, is makinesi ve kaldirma ekipmanlarindan projeye 6zel ¢elik yapilara kadar kritik kaynakh
imalati; muhendislik, NDT, montaj ve canli musteri portaliyla birlikte tek sorumluluk altinda Ustleniyoruz.

%100 5 48 sa 3

Belgeli kaynakgi kadrosu NDT y6ntemi biinyemizde Teknik resimden kapsamli teklife IWE diplomal mithendis
EN ISO 9606-1/2 VT - PT - MT - UT - RT WPS + NDT plani dahil EN ISO 14731 kaynak
koordinasyonu

[ EN 1090-2 ] [ EN ISO 3834-2 ] [ IS0 9001 ] [ IS0 14001 ] [ IS0 45001 ] www.armaweld.com - Konya - Tirkiye




ARMAWELD

—— STRONGERTOGETHER ——

01 - BIz Kimiz

KURUMSAL TANITIM - Biz Kimiz

Kritik kaynakli yapilar icin muhendislik odakli tiretim

ortagi.

ArmaWeld, agir sanayide uzun yillar saha deneyimi edinmis makine
ve kaynak muhendisleri tarafindan Konya'da kuruldu. Kurucu ekibimiz,
kritik yk tastyan kaynakli yapilarin hangi disiplinle Uretilmesi
gerektigini ve tedarik sureglerinde kalite kayiplarinin nerede
basladigini birinci elden bilmektedir.

Bu deneyim, is modelimizin temelini olusturur. Mlgterilerimizin
projelerini teknik inceleme asamasindan itibaren Ustlenir;
muhendislik, tretim planlamasi, kaynakli imalat, tahribatsiz muayene,
montaj ve sevkiyati tek bir sorumluluk altinda yonetiriz. Kaynak ve
muayene kendi belgeli personelimizce yuratulir; kesim, bikim ve
ylzey islem gibi suirecler denetimimizdeki partner tesislerde
ArmaWeld sartnamelerine gore yapilir.

Teslim ettigimiz her Urtin; malzeme sertifikalarindan kaynak
prosedurlerine, NDT raporlarindan boyutsal kontrol kayitlarina kadar
eksiksiz bir Uretim dosyasiyla gelir ve bu dosya musteri portalimizda
7/24 erisilebilir durumdadir.

RAKAMLARLA

%100 5

Belgeli kaynakgi kadrosu NDT yéntemi blinyemizde
EN ISO 9606-1/2 VT - PT - MT - UT - RT

BIR BAKISTA ARMAWELD

Konya 5 sertifika

EN 1090-2 - EN ISO 3834-2
-1SO 9001 - I1ISO 14001 - ISO

Karatay'daki tesisimizde
kaynak, taslama, montaj ve

ve ihracata sevkiyat.

Tekil prototipten seri liretime  Her projede gizlilik
s6zlesmesi saat

VizyYONUMUZ

Turkiye'nin en glivenilir ve denetlenebilir
kaynakli imalat firmasi olmak; her
kaynagin arkasindaki kaydin, par¢anin

kendisi kadar deger gordiigu bir sektor
standardina onciilitk etmek.

48 sa

Teknik resimden kapsamli teklife IWE diplomal miuhendis
WPS + NDT plani dahil

Tek sorumluluk

Malzemeden sevkiyata tek
sozlesme, tek fiyat, tek
muayene; Turkiye geneline 45001 termin.

Teknik resimden itibaren 48

MISYONUMUZ

Miihendislik disiplinini Gretimin her
asamasina tasimak ve sahaya ¢ikan her
parcanin giivenle ¢alisacagini belgelenmis
verilerle kanitlamak.

3

EN ISO 14731 kaynak
koordinasyonu

Canli portal

Siparis durumu, belgeler ve
termin 7/24 tek ekranda.

Malzemeden sevkiyata tek
sOzlesme

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32
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ARMAWELD

— — STRONGERTOGETHER ——

02 - NEDEN ARMAWELD

KURUMSAL TANITIM

Tedarik zincirinizde tek muhatap, tek sorumluluk.

ArmaWeld ile galismak, listenize yeni bir tedarikgi eklemek degil; tedarik zincirinizden bir yliki tamamen gikarmaktir.

Makine imalatcilari ve OEM'ler bizi su alti somut nedenle tercih ediyor.

01
Yatinmsiz kapasite

Belgeli kaynakgi kadrosu, NDT personeli
ve mihendislik ekibi hazir. Sabit maliyet,
ise alim ya da ekipman yatirimi olmadan

02
Tek muhatap, tek sorumluluk

Malzemeden sevkiyata tim zincir tek
adreste: tek sOzlesme, tek fiyat, tek
termin. Kalitenin tamamindan ArmaWeld

03

Denetime hazir teslimat

WPS, WPQR, 3.1 malzeme sertifikasi,
NDT raporlari ve boyut kontroll her
teslimatla gelir. Denetginiz sordugunda

Uretim kapasitenizi blyatin. sorumludur. belge zaten hazirdir.
04 05 06
Ongoriilebilir termin Mihendislik destegi Hattiniza hazir modiil

Sureg plani teklifte yazilidir, ilerleme
portalda canlidir. Gecikme riskini sevkiyat
gunu degil, haftalar 6nce gorirsiiniz.

Malzeme ve kaynak yontemi segimi,
kaynak detaylarinin optimizasyonu ve
fikstlr tasarimi. Resminiz daha Uretilebilir
ve daha ekonomik hale gelir.

Komple Urlin ya da dogrudan montaj
hattiniza girecek sasi, bom ve alt gruplar.
Teknik resimden, numuneden veya
tersine muhendislikle.

NEDEN ARMAWELD

KLASIK TEDARIKGCI ILE ARMAWELD KARSILASTIRMASI

KONU

KLASIK FASON TEDARIKCI

ARMAWELD

Muhatap

Kaynak kalitesi

Muayene

Belgeler

Siparis durumu

Mihendislik

Esneklik

Kesim, bukum, kaynak ve muayene icin ayri
firmalar

Ustanin tecriibesine bagli

Dis servisten, gerekirse

Talep edilirse, cogu zaman eksik

Telefonla sorulur

Resim neyse o Uretilir

Minimum siparis adedi sarti

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32

v Tek muhatap; zinciri ArmaWeld yonetir

v Onayl WPS/WPQR ve belgeli kaynakglyla prosediire
bagh

v 5 NDT yontemi biinyede - kabul EN ISO 5817 B

v Her teslimatla eksiksiz belge dosyasi

v Portalda canl, 7/24

v Uretilebilirlik ve maliyet dnerisiyle

v Adet siniri olmadan, prototipten seri liretime

STRONGER. TOGETHER. - 03 / 14



ARMAWELD KURUMSAL TANITIM - KATTIGIMIZ YENILik

STRONGERTOGETHER

03 - KATTIGIMIZ YENILIK

Klasik fason imalata ekledigimiz u¢ katman: kanit,
muhendislik ve seffaflik.

04 seffaflik

03 Miihendislik Siparisiniz musteri portalinda
canli: hangi asamada, hangi
02 Kanit Resminizi Uretilebilirlik ve belge hazir, hangi kaynakgl
maliyet agisindan birlikte ele calisti.
n‘l Uretim Her parga tek seri numarasiyla alinz: malzeme, kaynak
izlenir. Heat numarasi, WPS yontemi, kaynak detayi ve
Resme gore kes, blk, kaynat, revizyonu, kaynakgi ve NDT fikstar.
teslim et. Klasik fason burada raporu birbirine baglidir.

durur: kalite ustanin
tecriibesine, bilgi telefona kalir.

EN ISO 3834-2 - EN 10204
STANDART FASON 3.1 IWE - WPS - WPQR PORTAL - 7/24

KLASIK FASON BURADA DURUR ARMAWELD STANDARDI -

04 - NASIL CALISIYORUZ

Kritik suirecler blunyemizde, tum zincir tek sorumluluk
altinda.

Kritik isleri kendi bunyemizde yapariz. Diger suregleri, segip denetledigimiz partner tesislerde kendi sartnamemizle
yaptirrz.

Kendi blinyemizde Denetlenen partner agi Size ulasan
ARMAWELD ARMAWELD SARTNAMESIYLE MUSTERT
Mihendislik & proje yonetimi Malzeme tedariki Tek s6zlesme
Teknik inceleme, WPS segimi, is emri, termin 3.1 sertifikali sac ve profil, heat no eslestirmesi Tam zincir igin tek fiyat, tek termin
plani

Sac kesim Tek sorumluluk
Kaynakli imalat Plazma ve lazer; DXF ve kesim plani Kalitenin tamamindan ArmaWeld
MAG ' TIG - FCAW - SAW — S235'ten S960QL ArmaWeld'den sorumlu
ve Strenx'e

Biikiim & sekillendirme Tek belge dosyasi
Tahribatsiz muayene Acl ve dlcl kontrolli giriste ArmaWeld'de Partnerde yapilan islemler dahil

VT - PT - MT - UT - RT — Seviye 2 personel

Talagh isleme Tek ekran
Montaj Kaynak sonrasi isleme; 6lgl raporu dosyaya Portalda canli takip
Fiksturde birlestirme, tork 6lgim kaydi,

fonksiyon kontroll .
Yiizey hazirhk & boya

. Kumlama, boya sistemi, DFT 6lgim kaydi
Sevkiyat & belge dosyasi

Uriin, tretim gegmisi ve kalite kayitlar birlikte

Partnerde yapilan her islem ArmaWeld giris kontrollinden gecger ve ayni seri numarasi altinda kayda girer. Fason zincirini koordine etmek, kalite
farklariyla ugrasmak ve belge toplamak artik sizin isiniz degil.

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 04 / 14



ARMAWELD

—— STRONGERTOGETHER ——

05 - URUN GRUPLARI VE SEKTORLER

KURUMSAL TANITIM

URUN GRUPLARI

Makine sasilerinden basinclh hatlara kritik kaynakl

yapilar.

Belirli bir trtine bagh degiliz; kaynakli imalatin kritik oldugu her yerde galisiriz. Asagidaki gruplar en sik Ustlendigimiz

islerdir.

01

Makine Sasileri &
Govdeler

Makine ve ekipman ureticileri igin sasi,
ana govde, cergeve ve kaide; islemeye
ve montaja hazir kaynakli

02

Basincli Hatlar & Boru
imalat

Proses ve hidrolik hatlar, flansh boru
spool'lari, manifold ve kolektorler; tam
nifuziyet kaynak, UT / RT muayene.

03

is Makinesi Parcalari

Bom ve arm, kepge ve quick coupler,
on sasi, karsi agirlik gergcevesi; Hardox
ve yuksek mukavemetli gelik.

konstruksiyon.

S$355 - S690QL - EN 1090-2 P265GH - P355NH - 304L / 316L HARDOX - STRENX - S700MC

04 05 06

Celik Konstriiksiyon & Projeye Ozel imalat

Platformlar

Kaldirma & Tasima

Ekipmanlari Standart disi ihtiyaglar igin tasarim ve

imalat: 6zel aparatlar, fikstirler, tst
yapllar, prototipler, revizyon ve tersine
muhendislik.

Taslyici gergeveler, platform ve
merdivenler, ekipman kaideleri ve
enerji yapilari.

Mobil ving bom ve sasileri, outrigger
gruplari, lowbed ve treyler ana sasi
modidilleri.

S690QL - S960QL EN 1090-2 . S235 - S355 PROTOTIPTEN SERIVE

CALISTIEIMIZ SEKTORLER

Makine & ekipman imalati Proses & endustriyel Eneriji is makineleri
tesisler
Kaldirma & tasima Treyler & Ust yapi Tarim makineleri Savunma sanayi

DIGER IMALAT ALANLARIMIZ

Treyler ve lowbed sasi modilleri, mobil ving komponentleri, tarim rémorklari, arag Ust yapilari ve kaynak fikstlir masalari da tiretim
portfoylmizdedir; ayrintilar talep Gzerine paylasilir.

NEREDEN BASLARIZ?

Tersine mithendislikle

Numunenizden

Teknik resminizden

Cizimi olmayan veya revize edilecek pargalar
icin yeniden tasarim.

DWG, DXF, STEP veya PDF; uretilebilirlik
oOnerisiyle birlikte.

Mevcut parganizin élgusu alinir, resmi ve
WPS'i hazirlanir.

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 05 / 14



ARMAWELD KURUMSAL TANITIM - KABILIYETLERIMiz

STRONGERTOGETHER

06 - KABILIYETLER, EKIPMAN VE MUAYENE

Yapi ¢eliginden ultra yuksek mukavemetli geliklere
onayli kaynak prosedurleri.

Her malzeme grubu icin ayri WPS, 6n isitma protokoll ve sarf segimi uygularz. EN ISO 15614'e gére onayl WPQR
kutiiphanemiz her yeni malzeme ve kalinlikla genisler. Kaynak ekipmani ve 6élgim aletleri EN ISO 3834-2 kapsaminda
periyodik kalibrasyon altindadir.

MALZEME YETKINLIGI

MALZEME GRUBU SINIFLAR KAYNAK DISIPLINI

Yapi gelikleri S235 - S275 - S355 J2+N Onayh WPS - EN 1090-2

Yiiksek mukavemetli (QT) S690QL - S960QL - Strenx 700 / Zorunlu 6nisitma (EN 1011-2) - H5 sarf - pasolar arasi
960 sicaklik kaydi

Termomekanik (TMCP) S700MC Isi girdisi < 1,5 kd/mm - pasolar arasi <200 °C

Asinma celikleri Hardox 400 / 450 / 500 - Raex Tampon paso - disuk hidrojenli sarf - kontrolli soguma

Basingli ekipman celikleri P265GH - P355NH Basingli hat ve boru - tam nifuziyet - UT /RT

Paslanmaz gelik 304L - 316L Ayri alan - kontaminasyon kontroli

Alliminyum EN AW 5754 - 6082 TIG - EN ISO 9606-2 belgeli kaynakgi

KAYNAK PROSESLERI - EN ISO 4063

135 wmac 136 6uziitel 141 e 121 Tozaiti (saw)

FCAW
Yapisal gelik ve seriimalatta ( ) Paslanmaz, aliminyum, Uzun ve kalin dikislerde derin
yuksek verim Kalin kesit, pozisyon kaynagi, hassas ve gorinur dikis nufuziyet
yuksek mukavemet
EKIPMAN PARKURU
01 Sinerjik MIG/MAG 02 Tozalti (SAW) 03 TIG (AC/DC)
WPS'e bagli parametre setleriyle Kalin kesit ve uzun dikiste yuksek yigma Paslanmaz ve aliiminyumda hassas, temiz
tekrarlanabilir dikis. verimi. dikis.
04 Onisitma & sicaklik 05 NDT ekipmani 06 Olgiim & montaj
Pasolar arasi sicaklik olgtillr, is emrine Bes yontem icin ekipman; dis servis Kalibrasyonlu 6lgiim, fikstir, dijital tork
kaydedilir. beklenmez. anahtari.

TAHRIBATSIZ MUAYENE — TAMAMI BUNYEMIzDE

VT PT MT Ut RT

Gozle muayene Sivi penetrant Manyetik pargacik Ultrasonik Radyografik

EN ISO 9712 Seviye 2 personel - kabul kriteri EN ISO 5817 B - montajda ISO 898 8.8 / 10.9 baglanti elemanlari ve dijital tork kaydi

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 06 / 14



ARMAWELD KURUMSAL TANITIM - EKiBimiz VE ILKELERiIMiZz

STRONGERTOGETHER

07 - EKIBIMIz VE ILKELERIMiz

Kaynak, makine ve NDT muhendisligi tek tUretim
hattinda.

ArmaWeld'in arkasinda kaynak miihendisligi, makine miihendisligi ve NDT alanlarinda derinlesmis bir kadro var. Uc
disiplin tek Uretim hattinda; her pargcayi hammaddeden teslim raporuna kadar birlikte ve belgeleyerek Uretir.

3 5 %100 3

IWE diplomali kaynak NDT ydntemi - Seviye 2 Belgeli kaynakgi Disiplin tek hatta
miithendisi VT - PT - MT - UT - RT EN ISO 9606-1/2 Kaynak - Makine - NDT

IIW - EN ISO 14731

IWE / IWT - EN ISO 14731 URETILEBILIRLIK - FIKSTUR - EN ISO 9712 SEVIYE 2
PLANLAMA
Kaynak mihendisligi Makine miihendisligi NDT & muayene
EN ISO 3834-2 kalite sistemini yonetir. Her isin muayene planini hazirlar ve
WPS gelistirir, WPQR onaylarini yuratdr, Teknik resmi Uretilebilirlik ve maliyet raporlari imzalar. Kabul kriteri EN ISO
kaynakg! yeterlilik matrisini tutar; 6n agisindan inceler, kaynak sirasi ve 5817 B; kayda girmemis hicbir dikis

fikstlru tasarlar; Gretim ve partner
planlamasini kurar.

Isitma ve pasolar arasi sicaklik kontrolu sevk edilmez.

onun sorumlulugundadir.

TAVIz VERMEDiIGIMiz DORT ILKE

01 izlenebilirlik 02 Miihendis karari
Her parganin malzemesi, kaynakgisi, WPS'i ve NDT Her is emri miihendis onayindan geger. Sorun
kaydi birbirine bagldir. Seri numarasi olmayan parga ciktiginda karar, sahada arkin basindaki mihendisindir.
Uretmeyiz.

03 Belgeli dikis 04 Hatalar saklanmaz
Sertifikasiz kaynakgl, onaysiz WPS, raporlanmamis Her uygunsuzluk kok neden analiziyle kapatilir ve bir
NDT kabul edilmez. Kagit, celik kadar ciddidir. sonraki iste tekrar etmez.

“Pasolar arasi sicakligi bilen, 6n i1sitmay! bizzat kontrol eden, gerektiginde maskeyi takip arkin

yanina gecen bir kadronun urettigi parcanin belgesi gercektir.”

— ARMAWELD MUHENDISLIK KADROSU

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 07 / 14



ARMAWELD KURUMSAL TANITIM - YETKINLIK KANITLARI

STRONGERTOGETHER

08 - YETKINLIK KANITLARI

Sozle degil, belgeyle anlatilan bir kadro.

Kaynak koordinasyonu, muayene ve kaynakgilik yetkinliklerimiz uluslararasi standartlara gore, akredite kuruluslarin
sinavlariyla belgelendirilmistir. Belgelerin tam kopyalar gizlilik s6zlesmesi kapsaminda paylasilir.

KAYNAK KOORDINASYONU - EN ISO 14731

INTERNATIONAL INTERNATIONAL INTERNATIONAL.

3 International Welding Engineer (IWE) e bt s e

Uluslararasi Kaynak Enstittist (1IW) diplomali kaynak mihendisleri.
Sorumluluklar:

| WPS hazirligl ve WPQR onay stireci | Kaynakgl yeterlilik matrisi

On i1sitma ve pasolar arasi sicaklik Uygunsuzluklarin kék neden analizi
kontroll

TAHRIBATSIZ MUAYENE - EN ISO 9712

Dz &
Muayeneler, TURKAK akrediteli kuruluslarca belgelendirilmis Seviye 2 TAHRIBATSIZ MUAYENE SERTIFIKAS! AT MUAVENE

NONDESTRUCTIVE TESTING CERTIFICATE

RSEL MUAYENE
E 2 SERTIFIKASI
ersonnel

personelimiz tarafindan yapilir ve raporlari imzalanir.

Ultrasonik Radyografik Gozle Sivi Manyetik

muayene film muayene penetrant pargacik

Seviye 2 yorumlama - Seviye 2 muayenesi muayenesi
PED onayl Seviye 2 Seviye 2
Seviye 2

KAYNAKCI YETERLILIGI - EN ISO 9606

Kaynakgilar akredite kurulus sinavlariyla belgelendirilir. Her sertifikanin kapsami u =

WPS ile eslestirilir; gegerliligi kaynak koordinatori tarafindan 6 ayda bir onaylanir.

BELGELI KAYNAK YONTEMLERI - EN ISO 4063

131 me 135 wmac 141 ne

Metal inert gaz Metal aktif gaz Tungsten inert
gaz

ORNEK SERTIFIKA KAPSAMI

ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s0.5/12 D10/80 PA ss gb

141 TIG - T boru - BW alin kaynagi - FM5 paslanmaz - s0.5/12 et kalinig 0,5-12 mm -
D10/80 boru gapi 10-80 mm - PA diiz pozisyon - ss gb tek tarafli, gaz kok korumal

Belge gorsellerinde kisisel veriler gizlenmistir.

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 08 / 14



ARMAWELD
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KURUMSAL TANITIM - KALITE VE SERTIFIKALAR

09 - KALITE VE SERTIFIKALAR

Bagimsiz kuruluslarca belgelendirilmis sistem, her
teslimatla eksiksiz kalite dosyasi.

STANDART KAPSAM
EN 1090-2 Celik yapilarin imalati — teknik gerekler =
. . . éowv@w
ENISO 3834-2 Ergitme kaynagi — kapsamli kalite sartlari »
1SO 9001:2015 Kalite yonetim sistemi Sertifika kapsami: Kaynakl metal imalati; gelik

konstruksiyon, makine ve ara¢ komponentleri, ving ve

kaldirma ekipmanlari, basingli kaplar ve tanklar ile
I1SO 14001:2015 Cevre yonetim sistemi savunma sanayine yonelik metal Griinlerin tasarimi,

imalati ve montaji; sac kesim, bukim, tahribatsiz

ISO 45001:2018 i saglig ve giivenligi yonetim sistemi muayene ve miihendislik hizmetleri.

Akredite belgelendirme kuruluslarinca - ilk belgelendirme 2026 - yillik goézetim

denetimi
HER TESLIMATLA GELEN BELGE DOSYASI BELGELERI NASIL GUNCEL TUTUYORUZ
BELGE STANDART Yillik dis denetim
Akredite kuruluslar tretimi, belgeleri ve personeli yerinde
Kaynak prosedir sartnamesi (WPS) EN ISO 15609-1 denetler.
Prosedir onay kaydi (WPQR) EN ISO 15614-1/2
Kaynakg! yeterlilik belgeleri EN ISO 9606-1/2 6 aylikic tetkik
WPS revizyonlari, kayit yonetimi ve kaynakgi performansi
Heat no eslesmeli malzeme sertifikasi EN 10204 3.1 gozden gegirilir.
NDT raporlari — Seviye 2 imzali EN ISO 17637 vd.
SiirekliWPQR
Boyutsal kontrol raporu EN ISO 13920 ) o )
Yeni malzeme ve kalinlik igin onayl prosedr hazirlanir;
Yuzey ve boya (DFT) raporu IS0 12944 kiittiphane genisler.
CE uygunluk beyani — gerekliyse EN 1090-1 - DoP
) Kaynakg¢i yenileme
Izlenebilirlik egleme tablosu Seri - Heat - Kaynakca EN ISO 9606 belgeleri periyodik olarak yenilenir; stiresi
dolan personel Uretime girmez.
Yapi geligi sac & profil Paslanmaz sac & rulo Cubuk & mil Belge eksikse iiriin de
EN10025-2 - EN 10204 3.1 EN 10088-2 - ASTM A240 EN 10278 - EN 10204 3.1 eksiktir.

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 09 / 14



ARMAWELD KURUMSAL TANITIM - IZLENEBILIRLIK

—— STRONGERTOGETHER ——

10 - IZLENEBILIRLIK

Hammaddeden sevkiyata yedi adimda kesintisiz
izlenebilirlik.

Her is emri dijital bir seri numarasiyla acilir. Malzeme sarji, WPS, kaynakgi, NDT raporu, boyut kontroll ve sevkiyat
belgesi ayni kayitta birikir. Hichir adim, bir dncekinin kaydi tamamlanmadan baslamaz.

Miihendislik onayi SOP.REV.ENG Teknik resim incelemesi, WPS secimi, is emri ve seri numarasi.
. .. Heat numarasi, EN 10204 3.1 sertifikasi, gorsel muayene ve
dz) Malzeme giris kontrolii MAT.INCOMING isaretleme g v

. . . Partnerde kesim ve bikum; ArmaWeld girisinde 6lgu ve agi
03 Kesim & sekillendirme CUT.FORM ) . girs ¢ ¢
kontrolU, parga etiketleme.
e . Belgeli kaynakgl, onayll WPS, parametre ve pasolar arasi
Kaynak liretimi WELD.ACTIVE gell kaynakge y! p p
sicaklik kaydi.
65 NDT muayene NDT.INSPECT Seviye 2 personel raporu; kabul kriteri EN ISO 5817 B.
@ Yiizey islem & boya SURFACE. COAT Kumlama, boya sistemi ve DFT &lgiim raporu.
. Uriin, Gretim gecmisi ve kalite dosyasi birlikte; gerekliyse CE /
Sevkiyat & dosya SHIP.DOSSIER geemis Y g y

DoP.

KALITE METRIKLERI - 2026

%99,2 %98,7 %96,4 %0,3

NDT birinci gegis orani ilk seferde dogru (FTQ) Zamaninda teslim Miuisteri iade orani

Seri no Heat no WPS Kaynakg¢i

Her parcanin dijital kaydi, musteri portalinda 7/24 erisilebilir.

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 10 / 14
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KURUMSAL TANITIM - MUSTERI PORTALI

11 - ARMAWELD MUSTERI PORTALT

Siparisinizin her asamasi, tek ekranda ve gercek
zamanil.

Teklif onayiyla size 6zel bir portal hesabi agilir. Gergek Uretim verisinden beslenen bu ekranda satinalma, kalite ve
muhendislik ekipleriniz ayni kaydi gorur. Telefon trafigi degil; tek dogruluk kaynagi.

portal.armaweld.com

ArmaTech

[ BRI @ 3 AhmetYimaz [> Ckis

Hos geldiniz, Ahmet Yiimaz

Uretim siireglerinizi, belgelerinizi ve mesajlarinizi tek yerden yonetin.

P B ©
5 1 12 19

@

Uretimde Sevkiyata Hazir Tamamlanan Toplam Siparis
Aksiyon Gerekli 11
Acil islemler ve bekleyen onaylar
[, TRKOOO1AT istome git
Sevkiyat teslim alindi onayi bekleniyor

Isleme git >

o TRKO002AT
Sevkiyat teslim alindi onay) bekleniyor

Isleme git =

TRKO003AT
E

Sevkiyat teslim alindi onayi bekleniyor

portal.armaweld.com portal.armaweld.com/siparisler
Teslimat Performansi = Am':mh ) @O @) amivion Eous
Siparigleri
= B parislerim
Tom sparileriizi ve retm durumian gorcntoeyin
Q Siparis no, baslik veya malzeme ara 19/19 siparis
iy kil Bl — e e e e s s
# J01 ‘1 Uydu Haberlesme Anten Ayaklar  (7c 71108 >
& o o = - : ‘ ElokromanyaticKalkan Saket — — .
\ & e—e SER-AT-2026-0040 PaBEN ped
. Hava Savunma it Patormu - 87— Kesim® Sokilondime ——
# J0i ! Elektromanyetik Kalkan Braketi ~ [P7AL > SER-AT-2026-0039 S690QL —_—
S se— o e S o e 27— akomainios R &
Gosterge paneli Canli siparis takibi Izlenebilirlik zaman gizelgesi Kalite belgeleri
Aclk, Uretimde ve tamamlanan 7 asamall hatta siparisin bulundugu Her asamada operator, tarih, aciklama WPS, WPQR, 3.1, NDT ve CE / DoP
siparisler ile teslimat performansi tek nokta anlik olarak. ve belge. belgeleri imzall PDF olarak.
bakista.
Termin & performans Bildirim & mesaj Portaldan teklif talebi Satis sonrasi
Tahmini teslim, aylik teslimatlar, Asama ve belge bildirimleri; her DWG / DXF / PDF yukleyin, teklif Kurulu Urnler, yedek parga, servis ve
zamaninda teslim orani. yazisma ilgili ise bagl. slrecini canliizleyin. garanti talepleri.

Ornek ekranlar - temsili misteri ve siparis verisi - TLS sifreli baglanti - rol bazli erisim - diizenli yedekleme - gizlilik sézlesmesi
kapsaminda

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 11 / 14
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KURUMSAL TANITIM MUSTERI PORTALI

11 - ARMAWELD MUSTERI PORTALT

Her asamanin kaydi, her belgenin tek tikla erigsimi.

portal.armaweld.com/siparis/JOB-2026-0034 portal.armaweld.com/belgeler

° . = ameTech @y O 5 awetvimaz [ chs
Kesim & Sekillendirme
CNClazer kesim, bikim ve parca numaralandrma.
opeRaTER THat Kalite Belgeleri
Serkan Yildiz 23 Oca 2026 Siparislerinize ait tiim teknik belgeler ve sertifikalar.
Operaer
stpaRtse iRe FiLTRELE
‘Asama Belgeler (1) Tum Sipariler >
10B.2026-003 DIMENSION-REPORT 20260115 1 - B3 (5 08 2us o0 nor aczsoszs T
5 4OB-2025.0041 WELDER GERT. 20260526 P
@ i
e JOB-2026-0041 WPS_20260528.pl - o
WPS kapsaminda kaynak,kaynalicrKimigive parametre kaych [ © counue O
Ll Loty e [y JOB-2026-0041 DIMENSION-REPORT_20260528.pdl P < tndir
Emre Celik WPS-34-A 26 Oca 2026 40KB - 3Haz2026 b
Kaynales
JOB-2026-0041_MTC_20260528.pdf =
AsamaBolgeler (2) B Yoxe - 1hazz0is © Goriintile 'HH'
5 4OB-2026,0041 INCOMNG-INSPECTION 20260528 5t T
108:2026-003 WPS._20260115.pc - 3
) Y0820z 081 WP Zozsoszaset e
IZLENEBILIRLIK ZAMAN CIZELGESI KESIM VE KAYNAK ASAMASI KALITE BELGELERI GORUNTULE / INDIR
portal.armaweld.com/mesajlar portal.armaweld.com/bildirimlexr
= [ruitin @ @ § Awmevimaz (> Gks @ @ & Awmetvimaz (> Cks
Mesajlar mler
ArmaWeld skibiyle letisime gegin, sorulanniz letn Siparis, belge ve mesaj giincellemeleriniz
Q Konuveyamesaj ieriginde ara. .
JOB-2026-0041 - Teknik soru 2 Bildinmier GRS < Tomini okundu isaretie
7 Siar
(Guma) ( enel | Destok | | siparis =
o Aemmeoncausno
JOB-2026-0041 - Teknik PSS Sty Bl Vi AU JOB-2026-0038 — Asama glincellendi
soru Abmet Bey,
Ahmst Bey WPS revizyonu portalayikiend o
Kalte ebinizn onayim beklyonuz.
Soars sonmesa Sz 1mesa-4gin o
Jrp— <
MESAY ® o
P - J0B-2026-0057 — Asama gincellendi
e ) Yanitinizi yazin.
Ahmet Bey, WPS revizyonu portala yiklendi. i giafaca
Kalto ekbinizn onayim beklyoruz,
Spars Sonmess iz 1 masa- 22y ence JErpT——
2 ® o
J0B-2026-0036 — Agama giincellendi
J0B-2026-0035 - Toknik
preT— @ Dosases | PF, girel, Wors, Excel en azha s dosya 20ME)
ydapkzy e
Ahmat Bey WPS rvizyonu porala yikind
Kalte ekboinizin onayim beklyoruz
Sipariy ‘Son mesai: Siz - 1mesaj - 3ay noe. ® ApANA oL mION * Okunmamg.
J0B-2026-0035 — Asama gincellondi
SIPARIS BAZLI MESAJLASMA ASAMA VE BELGE BILDIRIMLERI
portal.armaweld.com/teklif portal.armaweld.com/satis-sonrasi
= [ritenia @ O § Awmevimaz (> cks = [puitetey @ @ & Awmetvimaz (> cks

Teklif Talebi (RFQ)

Yeni projeler igin fiyat tekiifitalep edin ve meveut taleplerinizi takip edin.

Taleplerim
ToKiitaleplerinizin durumunu buradan takip ecin

Bokloyen | Tokdifverlon | Roddedilon
{5 LIDARSenstrKafes Prototip
Prototip kafes —tekif asamasinda

Gonderim: 30 May 2026 Hedet Tar:1Agu 2026

{5 Uydu Terminali Anten Ayakdan
6 setanten ayak— EN 1080 EXC3

(Gonderim: 10May 2026 Hodo!Tarh: 15 Haz 2026

[ EMIKlkan Braket Serisi
40 adet EMI braket — ptal edildi

(Gonderim: 1 May 2026 HodetTarh: 20 Tom 2026

[ TaktikiHA Govde Serisi
25 adot drone govde alttasyct

TEKLIF TALEBI (RFQ)

PORTAL KIME NE KAZANDIRIR?

Satis Sonrasi

Kurulu Griinler, garanti servisi, bakim ve yedek parga yGnetimi.

© GenelBakis @ KuluOrinler /% Garantig Servis (3 Bakm @ YedekParga

+ Yeni Toklif Talebi

Hizhislemler
Garantiservisiagin veya yedek parga talep ecin

o Tawithazr | v

11

Kurulu Oriin

5 10

Akt Garanti AgkServis.

SparigeDonsta ¥
Son Teslim Edilen Uriinler

Tomni gor > Agik Servis Talepleri

o Agik servis talebiyok.
Kamera Kule Konstriiksiyonu

& senis talebi B Yedekparca

©

Yaklasan Bakim

Taming gor >

610 ginkclan
Reddociai ¥ SERAT-2025.0008 - SERAT-2025-0006 a
Elektronik Sogutma Kanali T
SERAT-2025-0005  SERAT-2025-0005
SiparisoDonista v GPS Anten Braketi Seri Uretimi 501 guntalds

SER-AT-2026-0004- SER-AT-2025.0004

SATIS SONRASI

KURULU URUNLER VE SERViS

Satinalma

Termin riskini énceden gorar; planini
gercek veriye gore yapar.

www.armaweld.com

info@armaweld.

com

Kalite / Miihendislik

WPS, NDT ve boyut raporunu sevkten
once inceler ve onaylar.

+90 543 840 03 32

Yonetim / Denetim

Tedarikgiyi kanitla yonetir; denetimde

arsivden tek tikla belge sunar.

STRONGER. TOGET

HER.
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KURUMSAL TANITIM BIRLIKTE CALISALIM

12 - BIRLIKTE CALISALIM

Teknik resminizi gonderin, 48 saat icinde kapsamli
teklifinizi alin.

Tekil prototipten seri Uretime kadar minimum siparis sartimiz yoktur. Teklifimiz yalnizca fiyat degil; kullanilacak kaynak
yontemi, malzeme, WPS ve NDT planiyla birlikte gelir.

GUN ©
Resminizi génderin

DWG, DXF, STEP veya PDF.
Gizlilik s6zlesmesi standarttir;
2 saat iginde proje

+24 SAAT
Teknik goériisme

Tolerans, kaynak sinifi,
malzeme ve teslim detaylarini
birlikte netlestiririz.

+48 SAAT
Kapsaml teklif

Fiyatla birlikte WPS listesi,
NDT plani, malzeme sertifika
kapsami ve teslim takvimi.

ONAY SONRASI
Uretim & portal

Planlama basglar, portal
hesabiniz agilir. Gerisini
ekrandan izlersiniz.

muhendisiniz atanir.

HIZLI TEKLiF i¢iN GONDERMENIZ YETERLI

v Teknik resim veya 3D model (DWG, DXF, STEP, PDF) v Yillik/ parti adedi ve prototip ihtiyaci

v Malzeme ve kalinlik, varsa muadil kabull v Kaynak kalite sinifi ve tolerans (EN ISO 5817 / 13920)
v NDT kapsami ve orani v Yizey islem /boya sistemi

v istenen belgeler (3.1, CE / DoP, raporlar) v Termin ve teslim yeri

TEKLIF & TEKNIiK FABRIKA

info@armaweld.com Fevzicakmak Mah. 10758 Sk. E o E
E2 Blok No: 25/H -

TELEFON - WHATSAPP Karatay / Konya - Tiirkiye - L .E

+90 543 840 03 32 CALISHA SAATLERI h 1.

. Pzt-Cum 08:00-18:00
PORTALA GIRIS

URUN SUNUMLARTI www.armaweld.com

portal.armaweld.com
Talep lizerine gdnderilir

www.armaweld.com - info@armaweld.com - +90 543 840 03 32 STRONGER. TOGETHER. - 13 / 14
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Bir sonraki projenizi
birlikte guclendirelim.

TELEFON - WHATSAPP

+90 543 840 03 32

E-POSTA

info@armaweld.com

ArmaWeld Mihendislik ve Teknoloji San. Tic. Ltd. Sti.

EN 1090-2

WEB

www.armaweld.com

- EN ISO 3834-2 -

IS0 9001 -

IS0 14001 -

IS0 45001



